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Das Kunststoft-Zentrum

Inspektionszeugnis: 68318/1.1/129718

Auftraggeber: hpg plastics GmbH
Anna-Schlinkheider-Str. 3
DE-40878 Ratingen

Produktionsstitte: DE-40878 Ratingen
Uberwachungspriifung: 1. Halbjahr 2018
Fertigungsgruppe: 1

Erzeugnis: Heizungsrohre

Rohr PE-RT @ 16 x 2,0 mm
Die genaue Werkstoffbezeichnung liegt der SKZ - Testing GmbH vor.

SKZ-Zeichen Nr.: A 220

Schreiben vom: . Zeichen: Ll
Probeneingang: 2018-02-21 Probenentnahme: 2018-02-19
Prifzeitraum: 2018-04-12 bis 2018-05-28

Ergebnis: Die Anfo/rderunéelﬁ /c/i'er"Pruf-’ und Uberwachungsbestimmung

HR 3.16:2015-04 der SKZ - Testing GmbH werden erfilllt.

Das Inspektionszeugnis umfasst 3 Seiten.
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Dipl.-Ing. Christian Winkler MBE A
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Inspektionszeugnis 68318/1.1/129718

1.  Inspektionsumfang
Der Inspektionsumfang richtet sich nach der Prif- und Ubewvachungsbestimmung
HR 3.16:2015-04 der SKZ - Testing GmbH.
2. Probenentnahme
Die Probenentnahme wurde von Frau Metzung der SKZ - Testing GmbH am
19. Februar 2018 in der Produktionsstétte in DE-40878 Ratingen durchgefiihrt.
3. Ergebnisse
3.1 Kennzeichnung: >MIDI< Composite 16x2mm PE-RT/EVOH/PE-RT 5-Schicht-Verbundrohr
sauerstoffdicht nach 4726 DIN geprift 3V217 PE-RT Type 1 1ISO
24033/21003/22391 Abmessungsklasse C ISO 10508 Kl. 4/5 6bar SKZ
A220 KOMO K13789 Nr.E5.1327.070118 Meter 064 001

3.2 Farbe: naturfarbenes Basisrohr mit grauer Auflenschicht

3.3 Lieferzustand und Oberflachenbeschaffenheit:  ohne Beanstandung

3.4 Male
Benennung IstmaB in mm SolimaR' in mm
GroBtmal | KleinstmaB | GroftmaB | KleinstmaR

AuRendurchmesser d, 16,2 16,2 16,3 16,0
Wanddicke 84 2,2 21 2,3 2,0
AuRendurchmesser Basisrohr d, 15,5 15,5 15,6 15,3
Wanddicke Basisrohr Sz 1,80 1,75 1,95 1,65
Ovalitat (Unrundheit) 0,3 - 1,0 --
' Werksmalle

3.5 Waérmebehandlung

Beschaffenheit nach

Benennung Einheit in | Mittelwert Sollwert Warmlagerung

MaRanderung nach

0,
Warmiagerung % 1.2 <20 ohne Beanstandung

3.6 Zeitstand-Innendruckprifung seedestans

..........

Priiftemperatur Prifspannung Priifzeit in h
in °C in MPa Istwert Sollwert

95 3.4 > 1000 > 1000
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3.7 Schmelze-MasseflieRrate

Benennung Einheit in Mittelwert Sollwert
MFR des Inliners 190/2,16-Granulat ¢/10 min 0,68’ <15
MFR des Inliners 190/2,16 Rohr g/10 min 0,62 —
Anderung Granulat - Rohr % 8,8 <30

' Wert wurde vom Hersteller ermittelt.

3.8 Homogenitat (Dinnschnitt Verfahren B)

Einheit in Mittelwert Sollwert
Grad 1,2 < 3

4. Beurteilung der Produktionsstitte

Feststellung zur personellen und gerdtemafRigen Ausstattung sowie zur werkseigenen
Produktionskontrolle.

Ergebnis: ohne Beanstandung

5. Beschwerden

Laut Angaben der Produktionsstitte lagen im Uberwachungszeitraum keine
Beschwerden beziiglich der (iberwachten Produkte vor.

.........

---------
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Das Kunststoff-Zentrum

Inspection report: 68318/1.1/129718

Client: hpg plastics gmbH
Anna-Schlinkheider-Str. 3
DE-40878 Ratingen

Production plant: DE-40878 Ratingen
Third party control: 1** half-year 2018
Production group: 1

Product: Heating pipes

Pipe PE-RT @ 16 x 2.0 mm

The exact material designation is available at SKZ - Testing GmbH.

SKZ mark no.: A 220

Letter of: --- Reference: ---

Samples received: 2018-02-21 Sampling: 2018-02-19

'ifest period: 2018-04-12 to 2018-05-28

Result: The requirements of the HR 3.16:2015-04 specification for tests

and inspection of SKZ - Testing GmbH are met.

The original language of the test report is German. In case of doubt the German
version is obligatory.

The inspection report comprises 3 pages.
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beziehen sichauf die geprilften Produkte: Die Akkreditierungen gelten nur far die in denUrkunden aufgefahren Normen und Verfahren, die im Intemet unter www.skz.de eingesehen werden kinnen,
SKZ - Testing GmbH _ Geschaftsfihrer Tel. +49 9314104-0 (( DAKKS
Prifung, Dberwachung, Zertifizierung Dr.+Ing. Gerald Aengenheyster Fax +49 931 4104-477 I
Friedrich-Bergius-Ring 22 -HRB- 7840 testing@skz.de Akkreditierungsstelle
i i i D-PL-19033-01-00
57076 Wirzhurg Amtsgericht Wirzburg www.skz.de D oo

D-15-19033-01-00



Page 2 of 3
Inspection report 68318/1.1/129718
1.  Inspection scope
The inspection scope complies with the HR 3.16:2015-04 specification for tests and
inspection of SKZ - Testing GmbH.
2. Sampling
The samples were taken by Mrs. Metzung of SKZ - Testing GmbH on 19 February 2018 at
the production plant in DE-40878 Ratingen.
3. Results
3.1 Marking: >MIDI< Composite 16x2mm PE-RT/EVOH/PE-RT 5-Schicht-Verbundrohr
sauerstoffdicht nach 4726 DIN geprift 3V217 PE-RT Type 1 1SO
24033/21003/22391 Abmessungsklasse C ISO 10508 KI. 4/5 6bar SKZ A220
KOMO K13789 Nr.E5.1327.070118 Meter 064 001
3.2 Colour: natural-coloured basic pipe with grey outer layer

3.3 Surface finish and condition as delivered: without objection

3.4 Dimension

actual value in mm set value' in mm
designation . L . L
maximum minimum maximum minimum
outside diameter d4 16.2 16.2 16.3 16.0
wall thickness Sq 2.2 2.1 2.3 2.0
outside diameter basic pipe d, 16.5 155 15.6 16.3
wall thickness basic pipe S, 1.80 1.75 1.95 1.65
ovality (out-of-roundness) 0.3 - 1.0 —
! dimensions according to the company
3.5 Heat ageing
designation unit in average value set value condition after heat ageing
longitudinal o : I
reversion % 1.2 <20 without objection
3.6 Long-term internal pressure test
test temperature test stress time to failure in h
in °C in MPa actual value set value

95 3.4 > 1000 > 1000

----------
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Melt mass-flow rate
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designation unit in average value set value

MFR of the inner layer 190/2.16 granulate g/10 min 0.68’ <1.5
MFR of the inner layer 190/2.16 pipe /10 min 0.62 e
change granulate - pipe % 8.8 <30
! was determined by the producer
Homogeneity (microtome section procedure B)

unit in average value set value

grade 1.2 <

Assessment of production plant

Assessment of laboratory staff and device equipment as well as internal production

control.

Resuilt: without objection

Complaints

According to the production site, during the inspection period there were no complaints

about the products monitored.



